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ESTALEIRO JURONG ARACRUZ

A Area Total: 825.000 m?2

% Estabelecido em 2010
¢ Aracruz, Espirito Santo
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A Area Total: 76.000 m?
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SFB - PINTURA

Apresentagao Seatrium
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Apresentagao Seatrium
Cabines de Jato
3.200m?

Capacidade Produtiva / Oficinas de Pintura >

32.000 m¥més 3.195m?

ShotBlast
1.900 m?

/‘

Cabine de agos exoticos
10ton de granalha de ago inox
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Apresentacao Seatrium — Projetos Correntes

Projetos Correntes:

1. RAIA (126.000 bpd); 2. P80 (225.000 bpd); 3. P83 (225.000 bpd); 4. P84 (225.000 bpd); 5. P85 (225.000 bpd)

é Seatrium

5

unidades

31

modulos

1.026.000

barris por dia
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Escopo de Pintura

MM Tinta (1) _| _PFP (Ke)

Raia
P83
P84
P85

Petrobras
MODEC
Petrobras
Petrobras

Petrobras

u b N W

255.558 m? 149.760 L 141.075 Kg
41.260 m? 32.272L 7.800 Kg

233.625 m? 134.920 L 186.939 Kg
136.626 m? 78.902 L 75.380 Kg
141.361 m? 81.636 L 78.035 Kg
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Fabricacao de Médulos
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Modulos — Estratégia de Construgao
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Processamento primario de chapas — Estacao de jateamento e pintura
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Médulos em fabricagao nas oficinas
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Jateamento de elevagdes na cabine
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Elevagdes em pintura na cabine
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Elevagdes em pintura na cabine

SFB - PINTURA
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Processamento de materiais
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Acoplamento pés pintura
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Edificacao

El. 49.792
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Fase de Completacao Mecanica
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Fase de Completacao Mecanica
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Controle e Garantia da Qualidade

Inspecao no Recebimento Teste de Condutividade do Abrasivo

(vt & 2910)a¢
Sewh 2663 w8 ¢
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Processo — Quebra de Quinas / Padrao P3
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2 Edges

2.1 Rolled edges No preparation No preparation jes shal

Source: I1SO 8501-3
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Processo — Tratamento de Superficie

Table 1 — Imperfections and preparation grades

Type of imperfection

Preparation grades

Description

[ lustration P1

P2

P3

1 Welds

1.1 Welding spatter

Surface shall be
free of all loose
welding spatter
[see a)]

Surface shall be free
of all loose and lightly
adhering welding
spatter [see a) and b)]

Welding spatter
shown in ¢c) may
remain

Surface shall be
free of all welding
spatter

12 Weld
ripple/profile

No preparation

Surface shall be
dressed (e.g. by
grinding) to remove
irregular and sharp-
edged profiles

Surface shall be
fully dressed, i.e.
smooth

1.3 Welding slag

Surface shall be
free from welding
slag

Surface shall be free
from welding slag

Surface shall be
free from welding
slag

1.4 Undercut

No preparation

Surface shall be free
from sharp or deep
undercuts

Surface shall be
free from
undercuts

15 Weld porosity 1

Key

1 visible

blast cleaning)

2 invisible (might open after abrasive

No preparation

Surface pores shall be
sufficiently open to
allow penetration of
paint, or dressed out

Surface shall be
free from visible
pores

Source: ISO 8501-3
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Processo — Tratamento de Superficie

Perfil de
Rugosidade

Condutividade

Poeira
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Processo — Pintura

Condig6es Climaticas
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Processo — Boas Praticas
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Processo — Boas Praticas
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Processo — Aplicacao de Protecado Passiva contra Fogo
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Controles

AVANCO PU

AVANGO TOTAL PU

96,0%

AVANCO PU

100,0%

Elovmio oo | semana Avange

VISAO GERAL

PUNCH LIST PISO GRADEX

AVANGO TOTAL PUNCH AVANGO TOTAL PISO

] Rotaderugs 00K

AVANGO TOTAL GRADEX

41,0% 5,1% 58,5%
avcgto |08
MODULO 01
PUNCH LIST PISO GRADEX
Gradex MOL
| RotadeFupa  0,0%
52,4% 0,8% Squipmmanta | 0,0% 100,0%

Clrculagia | 1,25%

P78 - Punch List de Pintura

2 seatrium BrasFELS

ACOMPANHAMENTO DE MATERIAL - PINTURA FABRICA
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2 Seatrium BrasFELS PRODUTIVIDADE EM EDIFICAGOES - FABRICA dove um-:
Edificacio Atividade
Enciéncia Consumo (%)

Léfﬁ% ' nare ,\ 4390 ‘ 2121

383%

Média de Eficiéncia na A

24,77%

Média de Eficiéncia na A

licagao (%

104,53%

e Eficiéncia na Aplicago (%

1* Dem

237% 66,35
Média de Perda R Média de Produtividade (m’/Direto Hora)
31,12% 2145
| Média de perda Real Média de Produtividade (m?/Direto.Hora)
1,87%
Média de Perda Rea

16,16

Média de Produtivi

odutividade (m?/Direto.Hora)

idade (m’/Direto Hora)
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SFB - PINTURA

Desafios

a Preservacao da pintura em spools;

a Tinta para substituicao de isolamento térmico;

a Reparo para galvanizado;

a Tintas para reparo com baixo tempo de secagem,;

a Equipamento com versatilidade para aplicacio de tinta intumescente;

a Qualificacao de mao de obra.
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DUVIDAS

CONTATO
THIAGO VIDAL
thiago.vidal@seatrium.com

+55 24 999261-3372

SENPN. (T@fF


mailto:thiago.vidal@seatrium.com

	Slide 1: Construção de módulos para FPSOs
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24
	Slide 25
	Slide 26
	Slide 27
	Slide 28
	Slide 29

