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WRAPX®

O setor industrial enfrenta desafios crescentes
na manutencdo e protecdao de equipamentos e estruturas
em ambientes severos, como plataformas offshore e
indUstrias quimicas. Nesse contexto, a linha WRAPX®,
desenvolvida pela WEG, surge como uma solucao em
revestimentos elastoméricos e flexiveis, que otimiza
processos, reduz custos e aumenta a durabilidade dos
ativos.
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Linha do tempo

2023 2023
Abril Junho

Recebimentos das amostras e

Inicio do projeto Epoxi Flexivel Nt .
inicio de testes em laboratdrio

PLANOS CONVENCIONAIS

3 deméos de epoxi (150 ym) + 1 demédo PU
(70 pm)

SENIPN. C(T@fFF

.ORG



PLANOS CONVENCIONAIS PLANO WRAPX

1 deméo epoxi (150 um) + 1 deméo
3 demaos de epdxi (150 um) + 1 deméo PU WRAPX (2~5 mm)
(70 um)

PU (70 um)

WRAPX® (2~5 mm)
Epoxi (150 um)
Epoxi (150 um)
Epoxi (150 pum)

Substrato aco carbono

Primer (150 pum)*
Substrato aco carbono

Métrica Convencional Métrica WRAPX
(500 um) (3000 um)
Pessoas a bordo (POB) 4 Pessoas a bordo (POB) 4
Tempo Total (Aplicagao) Média 4 dias; Tempo Total (Aplicagao) 1~2 dias;

Periodo entre manutencgoes 3 anos Periodo entre manutencgoes 12 anos




Alta resisténcia
a danos
mecanicos.

WRAPX® HBD 332

Fuga de corrente com 10 kV
Impacto com 20

WEGPOXI WET SURFACE 88 HT

Fuga de corrente com 3 kV
Impacto5e 7,5)



Alta resisténcia a

corrosao devido a
sua protecao por
barreira

m
0(S0) Ri O
2 0 (S0) 1 Ri O
4 0 (S0) 1 Ri O

IMERSAO EM AGUA SALGADA (2000

TESTE CICLICO SALT SPRAY (2000 H)

. H - 40°C)
Delaminagao ao ~
Camada medida Corrosao ao redor
Corpo de teste redor do corte
(um) do corte (mm)
(mm)
1570-2000 4,6 4,6
1650-2000 5,2 5,2

1782-2000




Alta retencao
de bordas

A alta retencdo de bordas em tintas é uma caracteristica essencial para garantir a
durabilidade e a eficdcia das pinturas anticorrosivas, especialmente em estruturas
metalicas. Esse atributo refere-se a capacidade da tinta de manter sua espessura
nas bordas e quinas das superficies pintadas, areas que sdo particularmente
vulnerdveis a corrosdo devido a menor cobertura de tinta.

WRAPX® HBD 332

Retenc¢ao de borda superior a 90%
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Linha do tempo

2023
Abril

Inicio do projeto Epoxi Flexivel

2023

Junho

Recebimentos das amostras e
inicio de testes em laboratério

Inicio «

de 7
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Linha do tempo

2024 2024
Marco Marco

Inicio dos testes com a lavagao Compra de matéria prima para

de 7 mil PSi acelerado producao de 200 mil litros
de epoxi flexivel

Escopo do projeto T

2024
Junho

Primeira aplicacao em unidade
OFFSHORE - P-58
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scopo do projeto

Corpos de
prova

Preparo de
superficie

» Jateamento 5a 2
¥
* Perfil > 80pm

# Aco carbono
® Dimensdes:
0,3x0,3x0,001m

Corroséo
acelerada

# Baseadana

norma Scab Test
150 11474:

#» Solucdo salina
30g/L;

# Pulverizar
diariaments;

» Duragdo; até
minimo Grau C_de
corrosdo (150

A Stesl surface largely coversd with adnering mill scale but littke, if any
nust

B Sieei surface which has begun to rust and from which the mill scale
has begun o fake,

€ Swel suface on which the mill scale has rusted away or from which it
can be seragdd, but with slight pitting visible under normal vision,

D Steel surface on which the mill scale has rusted away and on which
Qeneeral pitling is visible under normal vision

B8501) - 3 meses.

N
=

Morma 150 8501

—

‘ Limpeza/prepar
acao

» latear para
retomar o padrdo
visual 5a 2 %

» Limpeza com
lixadeira roto
achital grEo 80 +
ar.

» Lavacdo com
2.000 Psi

# Lavacdo com
2.000 Psi + Manual
mecanico

# Lavacdo a 7.000
Psi.

» Lavacdo a 7.000
Psi. + Manual
mecénico

—

Suporte para posicionamento das chapas
baseado na norma IS0 11474 € 150 8565

Plano de
pintura

® Epéxi DTM
® Movolac DTM
# PU Flexivel
[primer + PU)

» Epduxi flexivel
[com e sem
primer).

Corroséo
acelerada

» Scab Test 15O
11474 — com e sem
corte -

» Solucdo salina
30g/L;

* Pulverizar os

corpos de prova a
cada 3 ou 4 dias;

# Duragdo: minimo
180 dias;

Parédmetros de
avaliacao

» Aderéncia inici
® Aderéncia-a
cada 60 dias;

® Resisténcia a
impacto -_final
(180 dias);

» Delaminaclo e
avangeo de corrosdo
— final (180 dias).

SENPN (@F

.0RG

F



w PETROBRAS

Quitacao de RTI
P-58

Periodo: Junho de 2024

Preparacéo: diferenciados preparos de superficie
Plano de Pintura Aplicado:

«  W-POXISTP 301 | 150 pm

- WRAPX®HBD 332 | 1.500 a 2.000 pm
«  W-THANE HIDRO HPA 501 | 50 pm

Aplicacéao por trincha.




Linha do tempo

2024

Junho

2024 2024
Marco Marco

Primeira aplicacao em unidade
OFFSHORE - P-58

Inicio dos testes com a lavagao Compra de materia prima para

de 7 mil PSi acelerado producao de 200 mil litros
de epoxi flexivel
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Linha do tempo

2024
Julho

2024
Julho

Inicio do treinamento das
equipes.

Demonstragdes praticas no
SENIPA

Treinamento
' ngendade
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Treinamentos

Para garantir a eficacia e longevidade da protegdo, a WEG Tintas
oferece treinamentos para aplicadores da linha WRAPX®,
promovendo a aplicagdao correta e o melhor desempenho dos
revestimentos. Esse suporte especializado garante que a tecnologia
seja utilizada da forma mais eficiente possivel, potencializando seus
beneficios.

Desde 2024, no lancamento da linha, a WEG vem recorrentemente
realizando treinamentos de aplicacdo das solucdes WRAPX® HBD
332, sendo treinados deste entao mais de 200 aplicadores em
epoxi flexivel.
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Linha do tempo

2024 2024
Julho Julho

Demonstracdes praticas no Inicio do treinamento das
SENIPA equipes.
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Linha do tempo

2024
Agosto

Conclusoes dos ensaios da
lavacao de 7 mil PSI

2024
Agosto

Inicio do projeto KIT RTI

2024
Outubro

Workshop KIT RTI

Simplificando o
processo de
manutengao

i
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Simplificando o
processo de
manutencao

Conjunto composto por primer de secagem rdpida e acabamento epoxi
flexivel a base de amina, oferecendo excelente resisténcia mecanica e
protecdo anticorrosiva, ideal para aplicagdo em altas espessuras. Inclui os
materiais necessarios para aplicacdo, como lixa e trincha, facilitando o
processo de manutengdo em pequenas areas.
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Linha do tempo

2024
Outubro

2024 2024
Agosto Agosto

Conclusodes dos ensaios da Inicio do projeto KIT RTI Workshop KIT RTI

lavacao de 7 mil PSI
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Linha do tempo

2024 2024

Setembro Outubro

1° producéo, 5 mil litros Segunda aplicacéo offshore na
PRAL1 no ES
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m PETROBRAS

ESTANCAGEM DE HELIPONTO
PRA-1

Periodo: Outubro de 2024

Preparacao: Hidrojateamento para remocao
de tinta envelhecida.

Plano de Pintura Aplicado:

«  W-POXIONP 415 | 30 pm

«  WRAPX®HBD 332 | 5000 pm

« Combinado com mante a polipopropileno

Aplicacao por airless

Aplicador:

© GranServices




Linha do tempo

2024 2024

Setembro Novembro

1° producéo, 5 mil litros Segunda aplicacéo offshore na
PRAL1 no ES
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Linha do tempo

2024

Novembro

Validacao do projeto
Manutengao e Preservacao de
alta Produtividade aplicacéo
offshore na PGP1

I-““ PETROBRAS
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m PETROBRAS

PISOS
PGP-1

Periodo: Novembro de 2024

Substrato: Aco carbono

Preparacao: Lavacao 5.000 e 7.000 PSI
Area: 200 m?

Plano de Pintura Aplicado:

«  W-POXISTP 301 | 150 pm

« WRAPX®HBD 332 | 1.000 a 2.000 pm

Aplicacao por rolo e airless

Aplicador:

© GranServices
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m PETROBRAS

VALVULAS E FLANGES
PGP-1

Periodo: Novembro de 2024

Preparacao: Lavacao 5.000 e 7.000 PSI
Produtos Aplicados:

« WRAPX®HBD 332 (1)

« WRAPX®HBD 421 | (2)

« WRAPX®EVD 473 | (3)

Aplicacéao por trincha e airless plural
componente para o WRAPX EVD 473

Aplicador:

© GranServices




m PETROBRAS

VALVULA SOB CONDENSACAO
PGP-1

Periodo: Novembro de 2024

Preparacao: Lavacao 5.000

Plano de Pintura Aplicado:

*  W-POXI STP 301 | 50 pm

«  WRAPX®HBD 332 | 1000 a 1500 pm

Aplicacao por trincha.

Aplicador:
© GranServices




Linha do tempo

2024

Novembro

Validacao do projeto
Manutengao e Preservacao de
alta Produtividade aplicacéo
offshore na PGP1
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Linha do tempo

2025+

Aplicacbes
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A WEG Tintas participou da construgao e

Jutencao de mais de 60 plataformas
FEtrobras, com a linha WRAPX ja

-~ ~

jamas.presentes em diversas destas,

.

..

-y

aforma PGP1
lataforma PRA1
Plataforma P-52
Plataforma P-54
Plataforma P-55
Plataforma P-66
Plataforma P-67




m PETROBRAS

PISOS
P-54

Periodo: Janeiro de 2025

Preparacao: Hidrojateamento para
remocéao de tinta envelhecida.

Plano de Pintura Aplicado:
W-POXI STP 301
WRAPX® HBD 332

Aplicacao por airless

Aplicador: ﬁ

IMETAME
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m PETROBRAS
PISOS

P-57

Periodo: Abril de 2025

Preparacao: Hidrojateamento para
remocéao de tinta envelhecida.

Plano de Pintura Aplicado:
«  W-POXI STP 301
«  WRAPX®HBD 332

Aplicacéao por airless

Aplicador: ﬁ

IMETAME




m PETROBRAS

PISOS
P-58

Periodo: Janeiro de 2025

Preparacéo: Hidrojateamento para
remocao de tinta envelhecida, 40 mil PSI, .

Area: 600 m?

Plano de Pintura Aplicado:

« W-POXISTP 301 | 100 pm

« WRAPX®HBD 332 |2.000 a 3.000 pm

Aplicacao por airless

Aplicador: m

IMETAME
SENIPN. CT@)ff

.ORG




m PETROBRAS
PISOS

P-52

Periodo: Maio de 2025

Area: 400 m?

Preparacéo: Hidrojateamento para
remocao de tinta envelhecida.

Plano de Pintura Aplicado:
«  W-POXI STP 301
« WRAPX®HBD 332

Aplicacéo por airless

Aplicador:

/1 manserv




Linha do tempo

2025+

Aplicacbes
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Linha do tempo

O O
2025+ 2025+
Aplicacbes Novos projetos
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Retencao de borda

Requisitos conforme I-ET Petrobras — Especificacdo conforme norma ISO 8501-3

Table 1 — (continued)

TECHNICAL SPECIFICATION [No- |.ET-3010.25-1200-956-S2N-002 | 0
=] PETROBRAS 84 (P-84)/ PETROBRAS 85 (P-85) HET 43 o 101 Typs of imperfection Preparation grades
TITLE: { | } Description Illustration P1 | P2 P3
il GENERAL PAINTING 2  Edges
SCP84 / SCP85 2.1 Rolled edges No preparation Mo preparation Edges shall be
rounded with a
radius of not less
15 SURFACE PREPARATION - than 2 mm
(see ISO 12944-3)
7

15.1 PREPARATION GRADES OF WELDS, EDGES AND OTHER AREAS WITH SURFACE
IMPERFECTIONS

15.1.1_The preparation grades of welds. edges and other areas with surface imperfections shall
be according to grade P3 of ISDBEN—Slexcepl for weld profile smoothing that shall follow

grade P2.

e Especificagdo conforme norma ISO 12944-3

2\“/ ‘ 2“% :

a) Sharp edge, poor b) Chamferred edge, better |c) Rounded edge 2 2 mm, goudl

Key
1  protective paint system
2 steel

— SENIPN. C(T@fFF

.ORG




Retencao de borda | Aplicacao via airless

Retencao de borda superiora 1,5 mm

SENIP\. CT@)ff



Retencao de borda | Avaliacao

3 demaos de N2680 2 demaos (Primer + HBD 332)

Sem preparagao Com arredondamento

3.5x magnification

3.5x magnification

3.5x maghnification 3.5x magnification
288 um 303 pm 1032 pum 1193 um
N

.ORG



Novos Projetos

Sobre
Isolamento
Térmico

Fonte: MORZAM <https://www.morzam.com.br/chapa-inox-isolamento-termico#tgroup1-1>

SENVPN (T@F
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Agradecimentos!

CONTATO:

Mayara Cunha Borges
mayaracunha@weg.net
(47) 3276-7753
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