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Sem ou muito baixa 
presença de compostos 

orgânicos voláteis - 
VOC’s

Sem compostos 
carcinogênicos

Sem metais 
pesados

Biodegradáveis
Sem ou baixa 

toxicidade
Baseados em 

Água (maioria)

Benefícios da Tecnologia CORTEC VpCI®/MCI®

Produtos sem Ponto 
de Fusão Baixo
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VpCI CORTEC• O VpCI é atraído pelo metal, formando uma película monomolecular entre a 
superfície deste e a água e/ou agentes agressivos. 

• A parte superior da molécula é HIDROFÓBICA e, portanto, mantém a água
afastada do metal.



VpCI CORTECTecnologia VpCI  – Diferencial























Revestimentos (tintas) – Características









Segmentos onde atuamos



Segmentos onde atuamos



Segmentos onde atuamos









Cortec ®Corrologic ® System

Proteção contra corrosão em Fundo de Tanques de 
Armazenagem

Proteção contra corrosão sob isolamento em tubulações



Corrologic ® System
Corrosão em Fundo de Tanques de 

Armazenagem



Causas da corrosão em fundo de tanques

• Falhas no projeto e na execução da construção de  tanques (metalurgia, soldas);

• Formação de células de diferencial de oxigenação (pitting);

• Presença de contaminantes corrosivos (água, sais) por vazamentos ou externos;

• Formação de células galvânicas: aterramento, interligações, ancoragens;

• Microbiológica: bactérias redutoras de sulfatos;

• Construção de novos tanques, reparos;

• Proteção catódica ineficiente.



Causas da corrosão em fundo de tanques



Proteção externa  do fundo dos tanques
Normas/padrões da indústria



Proteção externa  do fundo dos tanques



Estatísticas de manutenção e custos

Estudo baseado em 
levantamento feito 

em 400 tanques



Estatísticas de manutenção e custos
Levantamento feito em 142 tanques de uma empresa no Oriente Médio



Proteção catódica

Anodos de sacrificio Corrente impressa

Fundo do tanque

Teoria: chapa de fundo 

plana e base de areia com 
eletrólito condutivo

Proteção catódica minimiza a corrosão do fundo do tanque onde há o contato entre a chapa e o 
eletrólito condutor de eletricidade

Na prática, ocorrem situações que prejudicam a 
eficiência da proteção catódica 

Deformação da 
chapa criando um 
vazio Depressão na areia Areia seca

Areia 
betuminosa

Como funciona?

Realidade



Sem dispositivos de proteção

Isolamento do fundo do tanque  para evitar a entrada de contaminantes

Com o passar dos anos......

Vedação danificada: fundo exposto a agentes corrosivos



Solução Corrologic ® 

1 - Impregnar com 
VpCI

2 - 
Monitorar



Corrologic ® System

Solução Corrologic®

Abastecimento
Monitoramento



Corrologic ® System

Acesso ao leito de areia através de furo 
na parede de concreto da base do tanque

Tanque em serviço



Corrologic ® System

Acesso ao leito 
de areiaIntrodução de tubos de PVC 

perfurados



Corrologic ® System

Acesso ao leito 
de areia

Injeção do inibidor de corrosão 
através dos Tubos de PVC perfurados



Corrologic ® System

Instalação o eletrodo 
resistivo para  

monitoramento



Corrologic ® System

Aplicação em tanque fora de serviço



Corrologic ® System
Aplicação em tanque em construção



Corrologic ® System

Vedação  da interface chapa/concreto com uma membrana especial para impedir a entrada de 
contaminantes e  a fuga do inibidor de corrosão



Corrologic ® System

Monitoramento

Processo de adsorção molecular
Medição da taxa de corrosão a 
partir do eletrodos de prova

Ponto de injeção do 
inibidor de corrosão



Corrologic ® System



Solução Corrologic ® 

Experiência na 
aplicação do 

sistema 
Corrologic®

Mundialmente desde 2000 e no 
Oriente médio desde 2011

Mais de 350 tanques protegidos nos 
EUA e mais de 190 tanques no Oriente 

Médio 

Cerca de 280.000 m² de 
área de fundo de tanques 

entre 10m e 105 m de 
diametro protegidos! 

45 tanques fora de 
serviço

25 tanques com 
injeção estanque  
120 tanques com 

injeção online



Solução Corrologic ® 



Solução Corrologic ® 



Corrologic ® System - CUI (Corrosion Under 
Insulation)

Corrosão Sob Isolamento (CSI)



Corrologic ® System – CUI
Corrosão Sob Isolamento Térmico

CAUSAS RELACIONADAS À CORROSÃO – CUI

• Condensação
• Ciclos quente e frio
• Vazamento de vapor
• Entrada de outros contaminantes corrosivos



Corrologic ® System – CUI
Corrosão Sob Isolamento Térmico

CONSEQUENCIAS RELACIONADAS À CORROSÃO – CUI

• Explosões;
• Incêndios;
• Desligamentos de Fábricas;
• Atrasos na Produção;
• Acidentes
• Fatalidades.



Corrologic ® System – CUI
Corrosão Sob Isolamento Térmico

ATIVIDADES COMO 
•  Refinarias;
• Petroquímicas;
• Terminais;
• UTEs 

Danos sob isolamento
• Difícil inspeção e detecção;
• Falhas;
• Atrasos e prejuízo.

grandes quantidades de tubulações isoladas

Corrologic ® System – CUI
Corrosão Sob Isolamento Térmico



Corrologic ® System – CUI
CSI - Corrosão Sob Isolamento 

Solução Cortec

TESTE
• Tubos de aço carbono API 5L X65 (padrão da indústria de O&G)

• 40 cm comprimento x 5 cm diâmetro

• Jateados com areia, usinados e polidos com lixa de  carbeto de silício a 
600 # e enxaguados com álcool antes do uso. 

• Isolamento térmico de lã de vidro (1,0 cm de espessura) e selado com 
folha de alumínio. 



TESTE

Corrologic ® System – CUI
CSI - Corrosão Sob Isolamento 

Solução Cortec



CONDIÇÕES DO TESTE
•  Três amostras foram montadas com o isolamento 
•  Uma amostra foi usada como controle (nenhum inibidor aplicado) 
•  Duas amostras tiveram seus isolamentos impregnados com o inibidor de corrosão 
VpCI-619; 
•  Eficácia desse inibidor foi avaliada em diferentes temperaturas:  77 °C e 170 °C 
•  Condições de corrosão: 

• Câmara de teste de corrosão cíclica por 240 horas. 
•  20 mL de solução de cloreto de sódio a 200 ppm injetados na interfaces 
tubo/isolação a cada 48 horas (solução controle, 1% inibida e 5% inibida). 
•  Amostras foram avaliadas a cada 120 horas (5 dias) para inspeção e avaliação 
visual. 

Corrologic ® System – CUI
CSI - Corrosão Sob Isolamento 

Solução Cortec



Resultado do teste após 120h a 77°C



Resultado após 120h a 77°C



Resultado após 240h a 77°C



Resultado após 240h a 170°C

• Tubo apresentou descoloração;
• Manchas são depósitos do inibidor de corrosão – 
Molibdênio;
• Não foi detectado sinal de ferrugem



Teste de laboratório – Cloreto de sódio a 200 ppm, 100°C

Controle

VpCI 619



Teste de laboratório – Cloreto de sódio a 200 ppm, 
100°C (soluções inibidas a 1% e 5%)



Evolução da corrosão do aço carbono  API 5L X65 a 104°C, 
200 ppm NaCl
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Corrologic ® System – Proteção de fundo 
de tanques

“Família” Corrologic® AST

CorroLogic® VpCI® Filler

CorroLogic® Fogging Fluid VpCI®-339

CorroLogic® Powder

CorroLogic® Slurry

CorroLogic® Slurry HT

CorroLogic® Emitters 

Escolha do produto e seu respectivo  rendimento depende de vários fatores, tais 
como tamanho do tanque, tipo de base, condições ambientais, etc.



Corrologic ® System – CUI
CSI - Corrosão Sob Isolamento 

 

Rendimento 

 (L/m³)

Intervalo de 

aplicação (m)

Temperatura 

máx.(°C)

• CorroLogic® CUI Inhibitor 0,3 3 a 6 170

• CorroLogic® CUI High-Temp Inhibitor 3,7 a 4,9 4 a 6 600

• CorroLogic® CUI Inhibitor Injection 0,42 3 a 6 350

“Família” Corrologic® CUI



Monitoramento
Como saber se a estrutura está protegida??????

• Do ponto de vista da engenharia, faz sentido expressar a taxa de corrosão 
pela perda de espessura:  mm/ano ou µm/ano
• Eletroquímica: Fe           Fe2+ + 2e–  ( E=+0,447V)
• Eletrodos de prova
• Medição: mA, mV, Ω
• Interface: acompanhamento em tempo real



Diretor Comercial - 
VpCI

Diretor Comercial - VpCI
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