
Sistema CX – Duas Demãos
• Evandro Rivera



PROPOSTA MANUTENÇÃO



SISTEMA EM CONFORMIDADE COM NORSOK

SISTEMA

1 x Barrier Smart Pack 60 µm
1 x Jotamastic ou Penguard 160 µm

1 x Hardtop XP 60 µm

SUBSTRATO APLICAÇÃO

Sa 2 1/2

St3 -3M disk

Jato de água

ÁREA

Sistema 1 
Atmosférico



SISTEMA 2 DEMÃOS X 3 DEMÃOS

ISO 12944-9TRADICIONAL 3 DEMÃOS

ALTERNATIVA 2 DEMÃOS

X

REVESTIMENTO ESPESSURA TÍPICA

Primer Rico Zinco (≥80% Zn) 60 µm

Epóxi Intermediários 160 µm

Acabamento PU 60 µm

REVESTIMENTO ESPESSURA TÍPICA

Primer Rico Zinco (≥80% Zn) >100 µm

Acabamento PU >100 µm

REMOVE DEMÃO INTERMEDIÁRIA 
E ACRESCENTA MAIS ESPESSURA



Revestimento Espessura Típica

Primer Rico Zinco (≥80% Zn) >100 µm

Acabamento PU ou Poliaspartico >100 µm

CONSEQUÊNCIA DE UMIDADE ELEVADA

SISTEMA UTILIZADO EM AMBIENTE INADEQUADO



GARANTIA E ÁREA DE REFERÊNCIA

ÁREAS DE REFERÊNCIA – SISTEMA JOTUN



ISO 12944 - CX



CONFORMIDADE
COM A ISO 12944 CX

E SCAB TEST
ISO 11474

SISTEMA 
APLICADO EM UM 

ÚNICO DIA

A SOLUÇÃO



• Poliuretano com alto sólidos por volume e baixo COV

− Sólido por volume: 64%

− COV: 344g/l (US EPA método 24)

− Possuí percentual de poliéster na formulação

• Disponibilidade de cores (sistema de tingimento)

• Proporção de mistura 4:1

• Atinge maior EFS

• Rápida secagem

• Alto nível de brilho inicial (70-85: GU 60º)

• Resistente a impacto e abrasão

• Alta flexibilidade



POLIASPARTICO X POLIURETANO

TRACK RECORDS



POLIASPARTICO X POLIURETANO

N-2913 Tabela 3 e N-2943 Anexo G



Aço

Corrosão

BSP

JMSPHB
HT ONE

Óxido de Zn no entalhe

SEM imagem: após 6 meses de teste NORSOK com prepare de superfície UHPWJ e 
aplicado a rolo.



BARRIER SMART PACK

Substrato de aço

Primer epóxi rico zinco 
convencional

Pó de zinco Materiais leves

Os materiais leves aumentam os 

pontos de contato entre o aço e 
as partículas de zinco, o que 

aumenta 

a proteção anticorrosiva 

(proteção catódica)

X



Corrosão

SEM imagem: após 6 meses de teste NORSOK com prepare de superfície
UHPWJ e aplicado a rolo.

NORSOK e ISO 20340 exigem menos de 3mm de avanço da corrosão



MISTURANDO OS COMPONENTES – INDICAÇÃO VISUAL

1 min

1 min

Sem 
manchas 
brancas



APLICAÇÃO TRINCHA

• Robusta

• Designida para uma ótima aplicação quando 
aplicada com baixo custo/baixa qualidade com 
relativa alta rigidez

• Trinca de cerdas sintéticas irá melhorar o 
acabamento e fornecer um filme mais espesso.

• Recomendamos:

Pincel de pelo longo e sintétcio ou semi-sinteético
para melhorar o alastramento e a aparência.



APLICAÇÃO ROLO

• Rolos diferentes – diferentes acabamentos e 

espessuras.

• Barrier Smart Pack é muito robusto para 

aplicação a rolo.

Todos os rolos testados forneceram 60mm DFT

• Recomendamos:

Rolo de pelo curto de alta qualidade



APLICAÇÃO A TRINCHA 6 MESES EM SALT SPRAY

Epóxi rico
em zinco
convencional PRIMER RICO EM ZINCO



APLICAÇÃO SPRAY

Barrier Smart Pack tem excelente aplicabilidade 
por Air Less, HVLP e pistola convencional.

Battery driven airless



REDUZ DESPERDÍCIO E ERROS DE CATALISE

Proporção de mistura fácil 1:1 – Reduz erros de mistura e 

perdas

Identificação visual na embalagem – Sem mistura das 

embalagens. Sem confusão

Poucos erros e pouco desperdício por perdas



CERTIFICAÇÃO  E DISPONIBILIDADE



4.200H TESTE CÍCLICO



Cortesia Petrobras CENPES



COMPARAÇÃO 
JOTUN X 
REFERÊNCIA

• Todos os sistemas

Smart Pack com 2 

demãos superaram o 

Sistema referência do 

mercado.

• 120 µm Barrier Smart 

Pack + 100 µm 

Hardtop XP < 3.0 mm 

mesmo após 8400h!

Sistema Smart Pack

Sistema Referência



SISTEMA AVANÇO / MM

1. Barrier SP 120 µm + 

Hardtop Optima 100 µm
1.3

2. Barrier SP 120 µm + 

Hardtop One 100 µm

0.2 (significant 

cracking + flaking)

3. Barrier SP 120 µm + 

Hardtop XP 100 µm
0.9

SISTEMA AVANÇO / MM

1. Barrier 120 µm + 

Hardtop Optima 100 µm 4.0

2. Barrier 120 µm + Hardtop 

One 100 µm
4.3

3. Barrier 120 µm + Hardtop 

XP 100 µm
5.4

Barrier 

Smart Pack 

systems

Barrier 

systems

Barrier Smart Pack 120 µm + 
Hardtop Optima 100 µm

Barrier Smart Pack 120 µm + 
Hardtop One 100 µm

Barrier Smart Pack 120 µm + 
Hardtop XP 100 µm

Barrier 120 µm + 
Hardtop XP 100 µm

Barrier 120 µm + 
Hardtop One 100 µm

Barrier 120 µm + 
Hardtop Optima 100 µm

4.200H TESTE CÍCLICO



Barrier 

Smart Pack 

systems

Barrier 

systems

Barrier 120 µm + 
Hardtop XP 100 µm

Barrier Smart Pack 120 µm +
Hardtop One 100 µm

Barrier Smart Pack 120 µm + 
Hardtop Optima 100 µm

Barrier Smart Pack 120 µm + 
Hardtop XP 100 µm

Too much 
cracking + 

flaking

Barrier 120 µm + 
Hardtop Optima 100 µm

Barrier 120 µm + 
Hardtop One 100 µm

Barrier 120 µm + 
Hardtop XP 100 µm

SISTEMA AVANÇO / MM

1. Barrier SP 120 µm + 

Hardtop Optima 100 µm
4.4

2. Barrier SP 120 µm + 

Hardtop One 100 µm
N/A – too much 

cracking + flaking

3. Barrier SP 120 µm + 

Hardtop XP 100 µm
2.9

SISTEMA AVANÇO / MM

1. Barrier 120 µm + Hardtop 

Optima 100 µm
6.7

2. Barrier 120 µm + Hardtop 

One 100 µm
10.5

3. Barrier 120 µm + Hardtop 

XP 100 µm
10.6

8.400H TESTE CÍCLICO



SISTEMA BOLHAS, ISO 4628-2

3. Barrier SP 120 µm 

+ Hardtop XP 100 µm
2S(2)

3. Barrier 120 µm + 

Hardtop XP 100 µm
5S(2)

3.000 H CÂMARA ÚMIDA

BARRIER SMART PACK - HARDTOP XP



DEMONSTRAÇÃO DA APLICABILIDADE COM 

CENPES NA OCYAN EM 11/07/2023





Aplicação 

Primer

Barrier Smart Pack



Aplicação 

Acabamento         

Hardtop Flexi



CASE P58



APLICAÇÃO 08/02/2020



APLICAÇÃO SET/2020



SITUAÇÃO NOV/2020



SITUAÇÃO OUT/2023

3 ANOS E 8 MESES



DISPONIBILIDADE

Produto fabricado localmente

Fábrica Jotun Brasil

Itaboraí – Rio de Janeiro

Entrega em todo o território nacional



TSS E TIME DE VENDAS
EXPERTISE E COMPROMISSO

DEDICAÇÃO E EXPERIÊNCIA

Suporte 
Técnico

Treinamento 
Técnico

Assistência 
Técnico

TSS
20 ANOS

VENDAS
18,4 ANOS

Média de tempo de experiência no 
mercado de tintas



Evandro R. Martin

     evandro.rivera@jotun.com.br

     (11) 97684-7399

Dúvidas
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