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Quem Somos ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

A Zirtec é especializada no ramo de Preparacao de Superficie. Fundada em
1995, fabrica e comercializa:

Shot Peening;

Hidrojateamento;

Equipamentos de Jateamento;
Hidrojateamento com Abrasivos;

Lavadoras e Secadoras Industriais de Pecas;
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Importa e exporta uma ampla gama de abrasivos e pecas de reposicao.
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Programacao ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Tema: Tecnologias de Preparacao de Superficie
Topicos:

» Equipamentos e Processos de Preparacdo de Superficie
» Teste e resultados obtidos

» Caracteristicas dos Abrasivos

» Perguntas
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Hidrojato PUE ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES
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Hidrojato PUE ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Somente agua

Restaura perfil original

Velocidade: Giro:
Trés vezes a velocidade do som. 3.000 rpm
Aprox. 1.000 metros / segundo

Pressdo: Vazdo:
40.000 a 55.000 psi 2.5 a 6.4 gales / minuto
[2.760 a 3.800 bar] [9,5 a 24,2 litros / minuto]
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Processos para Abertura de Perfil ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Existem inumeras situacoes que exigem abertura de perfil.

Algumas das opcoes possiveis:

» Hidrojato PUE com abrasivo (Cabecote Zirflocos);
Hidrojato com abrasivo;

Jato Seco;

Jato com esponja abrasiva;

Tratamento Manual;

Jato Umido - Vapor Blasting;

ZirGun lIl.
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Constatacao da Abertura de perfil ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES
O ]
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Blasting W

* Recomenda-se utilizar o menor abrasivo que seja suficiente para obter o perfil de rugosidade desejado. Quanto mais fino o abrasivo,
maior a quantidade de impacto na area de jateamento. Quanto mais particulas, mais rapido se finaliza o trabalho.

Unblasted “smooth” surface

2 mills (50 Micron) Primer Sl AL e R L

2 mils (50 Micron) Profile 2 mils (50 Micron) Profile 2 mils (50 Micron) Profile
Profile protrudes Profile just covered Profile nicely covered
through primer by primer by primer
Ready to rust! No margin for safety! A good start!

Regra Geral: Perfil ndo deve ser maior que a espessura da camada seca (DFT - Dry Film Thickness) do Primer. Perfil excessivo aumenta
o consumo de tinta.
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Cabecote Zirflocos ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

> Produtividade;
> Baixo consumo de abrasivo. Resarvalirio deabrasive

Desva ntage n s ) = 2 \é— _Mangueira de condugao de abrasivo
6 v‘fC — P
ops ~ LE I @ Cabeca de mistura
» Mobilizacdo; o QJ 2. Y

o\e/ ] ’ n
> Seguranca; I 5 E i =
. % \é o B : i
> Investimento na bomba. < Bomba de Presséo Ultra Elevada § Pistola de Hidrojateamento Press&o Ultra Elevada
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Hidrojato PUE com Abrasivo ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

)

clideo.cer

Video gentilmente cedido pelo Inspetor Graciano
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Hidrojato PUE com Abrasivo ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Pressao de trabalho: 20.000 2 40.000 psi ( 1.300 a 2.700 bar ).

Vazao de trabalho: 2,0 26,0 gom (8,0 a 19,0 litros / min )

Consumo de abrasivo: 25a4,0kg/m?

Produtividade WJ1: 8,0 a 12,0 m?/ hora por ferramenta com grau WJ1
Produtividade WJ2: 12,0 a 20,0 m?/ hora por ferramenta com grau WJ2
Rugosidade: 60 a90 um

Resisténcia a Tracao: 25 a 29 mPa
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Hidrojato com Abrasivo ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

> Baixo custo de investimento;
» Abundancia de opc¢oes:
* Injecdo de agua no bico;

* Succao por venturi.

Desvantagens:

> Elevado consumo de agua;
» Aumento de Residuos.
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Jato Seco ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

> Baixo custo de investimento;
» Abundancia de aplicadores;
> Processo de funcionamento Robusto.

Desvantagens:

» Dificuldade em superficie com 6leo;

> Alta geracdo de po (sem a configuracdo correta);

‘ SEMINARIO NM:ICIMLIFCCRRDS&U. ' T F CENTRO DE TREINAMENTD E QUALIFICACAD
. INTEGRIDADE EPROTECAD ANTICORROSVA FERNANDO FRAGATA

.0RG



Jato Seco ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Video gentilmente cedido pelo Inspetor Graciano
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Jato com Esponja Abrasiva ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

Unidade

Material novo y /iPlicadora

Aplicagdo

» Maior reuso do abrasivo;
» Boa visibilidade no jateamento.

SUBSTRATO

Descarte Unidade

= de Reciclagem

Desvantagens:

> Baixa resisténcia a umidade;

=

» Requer equipamento especial para reciclar.

m
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Tratamento Manual ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

> Mobilidade;
» Bastante opc¢des no mercado;
> Facil Manuseio.

Desvantagens:

> Produtividade;
» Qualidade do tratamento.
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Jato Umido - Vapor Blasting ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

» Menor consumo de abrasivo;
» Visibilidade;

» Menor geracdo de po;

» Seguranca;

> Versatilidade.

Desvantagens:

» Investimento inicial;

» Limitacdo de abrasivo.
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ZirGun II1 ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Vantagens:

> Baixo Investimento;
» Facil mobilizacdo;
» Manuseio;

» Seguranca;
» Versatilidade (com e sem agua).

Desvantagens:

> Menor produtividade
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ZirGun II1 ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES
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ZirGun II1 ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Peso aproximado 15 | kg

Balde de Abrasivo
Carga minima para operacao 10 L
Capacidade maxima do balde 20 L

Pistola de Jateamento

Press&@o minima para trabalho” 3 (45) Bar (psi)
Pressdo maxima de ar comprimido 8 (115) Bar (psi)
VVazdo minima necessaria (compressor parafuso) 88 (150) cfm (m3h)
Medida Bico Injetor 1/4"
Medida Bico Ejetor 1/2"
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Comparativo Resultado ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Superficie padrdo utilizada: Carepa de laminacdo em chapa de aco carbono de 3/16” (grau A).

Bico utilizado no Jato seco e Jato Umido: Bico venturi longo de 1/4"

EQUIPAMENTO ABRASIVO PRESSAO/VAZAO RUGOSIDADE PADRAO LIMPEZA PRODUTIVIDADE CONSUMO ABRASIVO CONSUMO AGUA

Cabecote Zirflocos Zirflocos 40.000 psi 90 um WJ2 17,8 m2 / hora 3,5 kg/m2 18 litros/min
Jato Umido Zirtec Zirflocos 100 psi (150 pcm) 87 um WAB2 11,6 m2 / hora 12,6 kg/m2 3 litros/min
ZirGun lll (s/ agua) Zirflocos 100 psi (88 pcm) 73 um SA3 7,7 m2 / hora 20,2 kg/m2 -
Jato Seco Pressurizado Zirflocos 100 psi (150 pcm) 78 um SA3 13,5 m2 / hora 23,7 kg/m2 -
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Escolha do Abrasivo ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

* Propriedade Mecanica: Abrasivo Dureza :
* Dureza (agressividade) (MOHS) 2 //\\
* Granulometria (perfil) E——— 3 E : // //\Xb( ~
* Geometria (forma do perfil) i /7 / AN
* Friabilidade (resisténcia a fratura) Plastico 4 iz [ [/ N\ \\
Zirflocos 6 : ﬂ/ \ \
* Processamento dos contaminantes: Garnet 8 e
* Visiveis — Sujidade, barro, pd, detritos
Oxido de 9 ANGULAR  SUB-ANGULAR  SUB-ROUNDED  ROUNDED
* Invisiveis — Sais, cloretos Aluminio

Diamante 10 ‘ . . .
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Perfil Rugosidade ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES
O ]
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Q
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Blasting Wmm

* Recomenda-se utilizar o menor abrasivo que seja suficiente para obter o perfil de rugosidade desejado. Quanto mais fino o abrasivo,
maior a quantidade de impacto na area de jateamento. Quanto mais particulas, mais rapido se finaliza o trabalho.

Unblasted “smooth” surface

Area de contato

2 mils (50 Micron) Primer e

2 mils (50 Micron) Profile 2 mils (50 Micron) Profile 2 mils (50 Micron) Profile
Profile protrudes Profile just covered Profile nicely covered
through primer by primer by primer
Ready to rust! No margin for safety! A good start!

Regra Geral: Perfil ndo deve ser maior que a espessura da camada seca (DFT - Dry Film Thickness) do Primer. Perfil excessivo aumenta
o consumo de tinta.
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Constatacao da Abertura de perfil ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

jateada
jateada

nao
jateada nao
jateada
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Constatacao da Abertura de perfil ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

. .
g 3 .
v =k > Y&
-t 2 \ £

\ erﬁl visto por Microscéio OO X
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SENIPN\

Densidade dos Picos

& PosiSoft

Name: | BlackDiamondMED

Report Options
2D
Ra: 22.9 ym

| Sv: 52.2 pm

z-Scale |+ Fast Rotate Mode

As: None N Ac None v Discard: None

Rpc boundary c1:| .5 -2D + m - N\

jm

00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38
mm

Fitered — Raw
Help | Export SDF Ok Cancel
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SENIPN\

Densidade dos Picos

1 posiSoft

Name: | newsteel

Report Options
2D

Sq: 8.3 ym

Sz:91.8 ym
p:32.9 ym
Sv: 58.9 ym

- z-Scale | + [ Fast Rotate Mode As: None > Discard: None Rpc boundary c1: 5 -|2D |+ m =N

mm
Fitered — Raw

Help  Export SDF
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Padrao de Limpeza ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

NACE sPC___| Swedish /150 8501-1

Brush Off SA1 .
Removeu o revestimento, carepa ou
Commercial 3 SP6 SA2 mesmo a oxidagdo. Mas sera que a
Near White Metal 2 SP10 SA25 superficie esta realmente limpa? E
White Metal 1 SP5 SA3 i judi

BLAST CLASS 1 BLAST CLASS 2 BLAST CLASS 2 1/2 BLAST CLASS 3

IR AN T Nace No 4 Nace No 3 Nace No 2

RUST
GRADE
A

RUST
GRADE
A

RUST
GRADE
B

RUST
GRADE
B

RUST
GRADE
<

RUST
GRADE
<

RUST
GRADE
=)

RUST
GRADE

BLAST CLASS 1 BLAST CLASS 2 BLAST CLASS 2 /2 BLAST CLASS 3
Nace No 4 Nace No a
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Incrustacao na Superficie ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Contaminagao da Superficie

Slag

Australian Garnet

Australian Garnet

\ = v Smaller
- durable
’an ~ < . - regular
ger A ;
irregular grains
friable
grains ,F

aVal
Escdria de Cobre Garnet
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ncrustacdao na Superficie ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

GMA Garnet Escoria de Cobre
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Incrustacao na Superficie ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

GMA Garnet-10.7% Escoria de Cobre - 51.8%
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Friabilidade ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Além da qualidade da limpeza, a formacdo de pé causa:

- Impacto na Produtividade (reduz visibilidade)

- Seguranga e Saude do Jatista e pessoas no entorno (inalagao)

- Sujidade e danos nos equipamentos periféricos (custo de contengao e remocgao)
- Potencial Impacto Ambiental (transferéncia de contaminantes para o solo / dgua)

©xidoldeyAluminio)
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Treinamento e Capacitacao ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

- Angulo

- Distancia

- Técnica de Movimentacao

/ CORRECT TECHNIQUE ¢,

\
Y Ensure proper standoff distance
/ Optimize nozzle angle
/ Have a consistent blast motion. —

18 INCHES / 46 CM
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Treinamento e Capacitacao ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES
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ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

PERGUNTAS

‘ SEMINARIO NACIONAL DE CORROSAD, ‘ T F CENTRO DE TREINAMENTO E QUALIFICACAD
. . INTEGRIDADE E PROTECAD ANTICORROSVA FERNANDO FRAGATA

.ORG



ZIRTEC

PREPARACAO DE SUPERFICIES

Obrigado!

Eng. Andrew Chang
andrew@zirtec.com.br

011 3388.3534 R:3517

www.zirtec.com.br
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